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1. Паспорт программы практической подготовки (производственной практики ( по профилю специальности))
1.1 Область применения рабочей программы

Рабочая программа практической подготовки (производственной практики) (далее – рабочая программа) – является частью рабочей основной профессиональной образовательной программы  ПМ 04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.12 Монтаж , техническое обслуживание и ремонт  промышленного оборудования (по отраслям) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
1.2. Место практической подготовки (производственной практики) в структуре профессионального модуля
Практическая подготовка (производственной практики) проводится на промышленных предприятиях/ организациях  после завершения изучения _______ _________________________________
1.3. Цели и задачи (производственной практики)
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе прохождения практики должен:

иметь практический опыт:
      выбора эксплуатационно - смазочных материалов при обслуживании оборудования;
методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;

    участия в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации  промышленного оборудования;

    составления документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования;

уметь:
- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями

  охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности,

  правилами организации рабочего места слесаря;

- определять техническое состояние простых узлов и механизмов;

- выполнять подготовку сборочных единиц к сборке;

- производить сборку  и разборку сборочных единиц в соответствии с технической         документацией;

- выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и

  разборки простых узлов и механизмов;

- производить разметку в соответствии с требуемой технологической

  последовательностью;

- производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление,

  зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой

  технологической последовательностью;

- выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку,

  доводку, полирование;

- производить измерения при помощи контрольно-измерительных

  инструментов;

- выполнять смазку, промывку деталей подтяжку крепежа деталей простых механизмов ;

- выполнять замену деталей простых механизмов;

- контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ;

- выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением

  требований охраны труда;

знать:

- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

- последовательность операций при выполнении монтажных и

демонтажных работ;

- требования технической документации на простые узлы и механизмы;

- основные механические свойства обрабатываемых материалов;

- наименование, маркировка и правила применения масел, моющих

составов, металлов и смазок;

- типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их

появления и способы предупреждения;

- способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной

обработки;

- способы размерной обработки простых деталей;

- виды и назначение ручного и механизированного инструмента;

- основные виды и причины брака, способы предупреждения и

устранения;

- правила и последовательность проведения измерений;

- методы диагностики технического состояния простых механизмов;

- назначение, устройство универсальных приспособлений и правила

применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

- основные технические данные и характеристики регулируемого

Механизма;

- технологическая последовательность выполнения операций при

регулировке простых механизмов»

- требования охраны труда при регулировке простых механизмов

1.4. Объекты прохождения практической подготовки (производственной  практике)
Практическая подготовка (производственной практики (по профилю специальности)) может проводиться на любых промышленных предприятиях, имеющих оборудование общего назначения. 
Практическая подготовка при проведении практики организуется путем непосредственного выполнения обучающимися определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.

1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение практической подготовки (производственной практике)
всего –180 часа.
2. Структура и содержание практической подготовки (производственной практике)
	Код и наименование ПК, ОК

	Виды работ практики


	Содержание работ практики

	Количество часов по видам

работ


	Форма контроля



	1
	2
	3
	4
	5

	ОК0 1, ОК 02
	Организация рабочего места слесаря. Требования к организации рабочего места слесаря.
	Прохождение инструктажа по технике безопасности
	2
	

	ПК 4.1

ОК0 1, ОК 04, ОК 06, ОК 08,
	Разметка. Инструменты для разметки. Приемы плоскостной разметки.

Опиливание. Инструменты для опиливания. Подготовка к опиливанию. Приемы опиливания
	Выполнение работ по разметке и опиливанию
	48
	опрос, проверка качества работы

	ПК 4.1

ОК0 1, ОК 04, ОК 06, ОК 08,
	Нарезание резьбы. Припасовка и подгонка деталей. Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей с уступами.

Отрезание заготовок. Вытачивание наружных канавок. Обработка фасонных поверхностей на ТВС. Фрезерование горизонтальных поверхностей
	Выполнение работ по припасовке подгонке деталей. Обтачивании наружных поверхностей, отрезании заготовок, фрезерных работ
	24
	опрос, проверка качества работы

	ПК 4.1ОК 01, ОК0 4, ОК 06, ОК 08, ОК09
	Резанье металла. Инструменты для резания.

Правка металла. Гибка металла. Гибка листового и полосового металла
	Выполнение работ по резанию, гибки и правки металла
	24
	опрос, проверка качества работы

	ПК 4.1

ОК0 2, ОК03, ОК 05, ОК06, ОК0 7
	Разборка, сборка зубчатых и червячных передач. Разборка и сборка подшипниковых узлов. Механизмы 24вращательного движения. Ремонт валов и уплотнений.
	Выполнять сборку и разборку зубчатых и червячных передач
	36
	опрос, проверка качества работы

	ПК 4.1,

ОК 01, ОК 04, ОК 6


	Управления станком и подготовка к работе на станке. Накладка станка. Тренировочные упражнения на ТВС. Настройка станка для нарезания резьбы резцом. Управление фрезерным станком.


	Выполнение тренировочных упражнений на ТВС
	36
	опрос, проверка качества работы

	ПК 4.1, 

ОК 02, ОК03, ОК 06, ОК07
	Выполнение правил и норм охраны труда и промышленной безопасности
	Соблюдение требований инструкций по охране труда и технике безопасности
	2
	опрос

	ОК 01, ОК03, ОК04, ОК0 5
	Сдача дифференцированного зачета 

	Предоставление аттестационного листа и отчета  по практике
	6
	Дифференцированный зачет

	Всего:
	180
	


  3.План – задание по практической подготовке (производственной практики)
       ПМ04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям      служащих.

3.1.Общее задание на практическую подготовку (производственную практику)

1.Организация рабочего места слесаря. Требования к организации рабочего места слесаря.

2.Техническое оснащение  рабочего места слесаря.

3.Инструменты применяемые слесарем-ремонтником

4.Контроль качество выполняемых слесарно-сборочных работ

5.Номенклатура производимой продукции.

6.Правила техники безопасности при эксплуатации оборудования

3.2. Индивидуальное задание на практическую подготовку (производственную практику)
Студент выбирает оборудование по месту прохождения практики, которое он изучает углубленно, согласовывает выбор с руководителем практики.

 Студент самостоятельно собирает, систематизирует и анализирует информацию в соответствии с общим и индивидуальным заданиями.

   Студент обязан не реже 1раза в две недели отчитываться руководителю практики о выполнении общего и индивидуального заданий.

3.3.Содержание отчёта по практической подготовке (производственной практике)
1.Организация рабочего места слесаря. Требования к организации рабочего места слесаря.

2.Техническое оснащение  рабочего места слесаря.

3.Инструменты применяемые слесарем-ремонтником

4.Контроль качество выполняемых слесарно-сборочных работ

5.Номенклатура производимой продукции.

6.Правила техники безопасности при эксплуатации оборудования

  4.Условия реализации практической подготовки (производственной практике)
4.1.Материально-техническое обеспечение практической подготовки (производственной практике)
Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест должно соответствовать нормам и требованиям промышленных предприятий – баз практики.
Студент-практикант должен иметь комплекты слесарного и контрольно-измерительного инструмента.
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1.Режим доступа : www.gaps.tstu.ru/win-1251/lab/stoir/win-1251/gl311.html. Электронный ресурс: СТОиР
2. Черпаков Б.И., Металлорежущие станки, М., издательский центр «Академия», 2013, 368с.
Интернет-ресурсы:

     1. http://base1.gostedu.ru/59/59739/
Эксплуатация подъёмно-транспортного оборудования

     2. http://www.webrarium.ru/iznos-smazka.html Оборудование и ремонт.
5. Контроль и оценка результатов практической подготовки (производственной практики)
    Дифференцированный зачет по практической подготовке (производственной практики ( по профилю специальности)) выставляется на основании письменного отчета в соответствии с заданием, дневника практики и данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика. 

6. Аттестационный лист студента по производственной практике
Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

среднего профессионального образования Московской области

«Воскресенский колледж»
АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ 
ПО ИТОГАМ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ (ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ)
_____________________________

 (ФИО студента)
_________________________

студент _II_курса дневного отделения специальности СПО 

15.02.12 Монтаж , техническое обслуживание и ремонт  промышленного оборудования (по отраслям)
Успешно прошел производственную практику по профессиональным  модулям 
ПМ 04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих в объеме  286 часов 
  _________ ______________________

наименование предприятия, организации (структурное подразделение: цех, отдел, участок и т.д.)
__________________________________________________________________________________
Виды и качество выполнения работ в период прохождения практической подготовки (производственной практики ( по профилю специальности)) обучающимся:

	№
	Наименования ПК и ОК
	Вид работы
	Оценка выполнен (удовл,хор,отл/не выполнен (неудовл.)
	Подпись руководителя практики

	1
	ПК 4.1;

ОК1-4, ОК6, ОК7, ОК8,


	Организация рабочего места слесаря. Требования к организации рабочего места слесаря.
	
	

	2
	
	Разметка. Инструменты для разметки. Приемы плоскостной разметки.

Опиливание. Инструменты для опиливания. Подготовка к опиливанию. Приемы опиливания
	
	

	3
	
	Резанье металла. Инструменты для резания.

Правка металла. Гибка металла. Гибка листового и полосового металла
	
	

	4
	
	Нарезание резьбы. Припасовка и подгонка деталей. Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей с уступами.

Отрезание заготовок. Вытачивание наружных канавок. Обработка фасонных поверхностей на ТВС. Фрезерование горизонтальных поверхностей
	
	

	5
	
	Управления станком и подготовка к работе на станке. Накладка станка. Тренировочные упражнения на ТВС. Настройка станка для нарезания резьбы резцом. Управление фрезерным станком.


	
	

	6
	
	Выполнение правил и норм охраны труда и промышленной безопасности
	
	


Качество выполнения работы в соответствии с технологией и (или) требованиями предприятия (организации), в котором проходила практическая  подготовка (производственная практика ( по профилю специальности))
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Руководители практической подготовки (производственной практики ( по профилю специальности))
           _________  _____________________________________________________
          __________________________________Анисин В.Б.___________________
               (подпись)                                          (ФИО должность)

Ответственное лицо организации (базы практики)
_______            ______________________________________________________________

(подпись)                                                            (ФИО должность)

М.П. 
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